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() SCHUBERT

SYSTEM ELEKTRONIK

Wir uber uns.

Als Mitglied der Schubert Unternehmensgruppe
gehort Schubert System Elektronik GmbH zu einem
weltweit aktiven Familienunternehmen mit rund 1.000
Mitarbeitern, das fur Innovationskraft und nachhal-
tiges Wachstum steht. Uber 40 Jahre Erfahrung in der
Entwicklung, Fertigung und Applikation innovativer
Elektronik sowie technologisches Know-how in allen
Kernbereichen der Mikrocomputertechnik bilden den
Ursprung unserer gewachsenen Kompetenz.

Wir bieten anspruchsvolle Automatisierungslésungen
fur den technischen Anwender. Alle unsere Produkte
sind das Ergebnis stetig wachsender Innovationsstér-
ke sowie unseres hohen Anspruchs an Qualitat und
Zuverlassigkeit.

Und das verdanken wir dem persénlichen Einsatz und

Engagement jeder Mitarbeiterin und jedes Mitarbeiters
in unserem Team, die taglich projektieren, entwickeln,

konstruieren und produzieren.

Nur wer messbaren Kundennutzen bietet, hat lang-
fristig Erfolg. Zu unseren Referenzen z&hlen Kunden
mit héchsten Anspriichen in allen Produktionsberei-
chen: Unternehmen aus dem Maschinenbau und der
Anlagentechnik, aus der Nahrungs- und Genussmittel-
industrie, der Textil- und Holzverarbeitung, der Kunst-
stoff-, Chemie-, Medizin- sowie der Messtechnik.
Nutzen Sie also die Synergien, die sich aus unserer
brancheniubergreifenden Kompetenz ergeben.
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Risiko und Sicherheit.
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Moderne Produktionsanlagen sind dann profitabel, wenn sie einwandfrei
funktionieren und ausgelastet produzieren. Ohne entsprechende Werkzeug-
und Prozessiiberwachung ist dies heute allerdings nicht mehr erreichbar.
Vollautomatisierte Produktionsablaufe erfordern deshalb eine selbsttatige
Kontrolle der Bearbeitungsprozesse.
Die Risiken Die Sicherheitslésung
Produktionsanlagen werden heutzutage zunehmend Zuverlassige Prozessiiberwachungssysteme garantie-
mit voller Auslastung ihres Leistungspotenzials ge- ren eine sichere Kontrolle des Produktionsablaufs. Sie
fahren. In Bearbeitungszentren, Rundtaktautomaten, erkennen geringste Abweichungen vom Sollzustand
TransferstraBen, Werkzeug- und Sondermaschinen und bewirken einen sofortigen Maschinenstopp, um
(oder anderen automatischen Fertigungsanlagen) weitere Schaden oder Fehlproduktionen zu vermeiden.
fuhren Ausschuss und Produktionsausfallzeiten zu Eine rasche und eindeutige Stormeldung reduziert
sehr verlustreichen Folgeschaden. Als Ursache reicht den Zeitaufwand fir Mangelbeseitigung erheblich.
hier oft ein unbemerkter Werkzeugbruch, ein falsch Der Nutzen, den der Anwender durch BK Mikro erhalt, Fehler sicher erkennen Schnelle Reaktion gefordert
beschicktes oder fehlendes Werkzeug. Auch Spann- besteht in einem gesteigerten Grad an Automation Die permanente, selbsttéatige Kontrolle der Damit im Notfall rasch reagiert werden kann, muss die
und Auswurffehler sind problematisch. und niedrigeren Betriebskosten. Bearbeitungsprozesse erkennt solche Pannen und Fehlproduktion sofort gestoppt werden. Genau das
verhindert kostspielige Folgeschaden. Ubernimmt BK Mikro zuverlassig und schnell.
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BK Mikro -

Synonym fir Sicherheit.

Die Marke BK Mikro vereint in sich héchste und verbindliche Werte.
BK Mikro steht nicht nur fir Innovationen, Produkte und Serviceleistungen,
sondern fiir eine ganze Philosophie, die sich in der Markenidentitat von

BK Mikro widerspiegelt.

Zuverlassig

Universell

Prazision und Qualitdt sind die Basis flir ein HochstmaB
an konstanter Sicherheit. BK Mikro erflillt diesen hohen
Anspruch, funktioniert dauerhaft und steigert die Quali-
tat der Produktion maBgeblich.

Innovativ

Einfach in der Handhabung, anpassungsfahig an jede
Herausforderung, effizient in der Anwendung. Das
Entscheidende ist immer der Kundennutzen - das

gilt fur die modulare Hardware wie fur die intelligente
Software.

Made in Germany

Auf den ersten Blick wirkt BK Mikro mit seinem elektro-
mechanischen Sensorprinzip nicht wie Hightech — die
besondere Innovation steckt in der standig prozess-
optimierten Funktionalitat.

Dieser Begriff ist weit mehr als eine reine Herkunftsbe-
zeichnung, denn er steht fir herausragende Ingenieurs-
leistung und hat auf dem internationalen Markt eine
exzellente Bedeutung.
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Funktioniert einfach zuverlassig

BK Mikro steht fir die absolut sichere Kontrolle von
Arbeitsprozessen im industriellen Produktionsab-

lauf. Diese Uberwachung wird mittels intelligenter
Sensorsystem-Ldsungen erzielt, die auf technologisch
fundiertem Wissen und branchenspezifischer Applika-
tionserfahrung basieren.

* e, *
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4t simply works*® bringt es auf den Punkt, denn es
kommuniziert die einfache sowie zuverlassige Funk-
tionsweise von BK Mikro — selbst unter widrigsten
Umstanden. So maximiert der Anwender die Qualitat
und Effizienz der Produktion.

< Mikro



BK Mikro — Einsatzspektrum und Anwendung | 9

Alles sicher unter
Kontrolle: ein System
fur jeden Einsatz.
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In der automatisierten Fertigung gibt es fiir die Systeme BK Mikro eine

enorme Bandbreite an moéglichen Einsatzen.

Weit verbreitet in der Anwendung Funktionelle Sicherheit

Unsere Werkzeugkontrollsysteme sorgen in weltweit Das System hat sich in hartesten Einsatzbereichen

Uber 90.000 Installationen fir mehr Sicherheit und Zu- unter widrigsten Umgebungsbedingungen bewahrt.
verlassigkeit in automatisierten Produktionsprozessen. Uberall dort, wo héchste Prazision erforderlich ist,

erfullt es seine Aufgabe mit robuster Sorgfalt.

Uni lles Multitalent
AIvErselies MATiaTen Werkzeug-Bruchkontrolle: einseitiges Abtasten Werkzeug-Bruchkontrolle: beidseitiges Abtasten

Die vielfaltigen Moéglichkeiten von BK Mikro machen
das System fir unterschiedlichste Aufgaben einsetz-
bar. BK Mikro bietet fur alle Fertigungsprozesse die
passende Lésung.

Werkzeuge liberwachen Versteckte Geometrien messen
stehende und rotierende Werkzeuge Bohrungen / Hohlrdume
Einzelspindel / Doppelspindeln 1 Priffunktionen bei beengten
Bruchkontrolle Prozesszonen
radiales Abtasten auf Wendel / s g anwendungsspezifische Nadel-
Schneide varianten

lineares Abtasten

Objekte kontrollieren Kontur / Profil priifen
Beschickungs-/ Auswurf- und ¢ Formen auf Defekte kontrollieren
Freiraumkontrolle ¢ UnregelmaBigkeiten registrieren
korrekte Werkzeugablage im Magazin * Materialzufihrung tberwachen

Léngen- bzw. Durchmesser-Priifung ¢ radiales oder lineares Abtasten
radiales oder lineares Abtasten

Position/Lage erkennen
Abweichungen erfassen
Toleranzen Uberwachen
Materialstarke kontrollieren
radiales oder lineares Abtasten




Durchdacht, robust
und taktil: Komponenten
Im Zusammenspiel.

Das hohe MaB an Flexibilitat und Anpassungsfahigkeit gewinnt das System
durch seine Komponenten: den Tastkopf, das Steuergerat und die online

wie offline programmierbare Konfigurations-Software. Nicht zuletzt machen
die diversen Anschlussmadglichkeiten - inklusive Feldbus-Interfaces -

sowie der platzsparende Einbau das System BK Mikro zum Integrationstalent.

Das System

Das Prinzip

Ein auf mechanischer Beriihrung basierendes System
wie BK Mikro zeichnet sich durch einfache Montage
aus, ist wartungsfrei und vergleichsweise kosten-
gunstig. Der taktile Sensor funktioniert potenzialfrei
und ist aufgrund des robusten Tastkopfs véllig unanfal-
lig gegeniiber Stérungen. Die Priifung erfolgt direkt in
der Bearbeitungszone — und das Werkzeug muss nicht
zeitraubend zur Prufeinrichtung bewegt werden.

Die vom Tastkopf bewegte Flihlernadel tastet Objektpo-
sitionen bzw. -bereiche im Maschinentakt ab. Eine
Steuereinheit mit Mikrocomputer |6st durch ein Signal
(oder Befehl vom Feldbus-Master) die Nadelbewegung
aus. Das vom Tastkopf gelieferte Ergebnis wird mit den
im Steuergerat definierten Parametern und Sollwerten
verglichen. Daraus ergibt sich ein ,,OK“- oder ,KO*“-Sig-
nal, das an die Maschinensteuerung weitergegeben wird.

Der Tastkopf

BK Mikro — System | 11

Das Steuergerat

BK Mikro bietet flir unterschiedliche Leistungsklas-
sen entsprechend angepasste Tastkopfvarianten.
Schwenktaster erfiillen orthogonale Bewegungsfunk-
tionen oder das axiale Antasten einer Werkzeugspitze,
Lineartaster werden fiir Hub-Bewegungen eingesetzt.

Tastkopfe: ab Seite 20

Vorteile des Systems

unabhangig von der Leistung des Spindel-
motors und der Maschinensteuerung

im Arbeitsraum sowie im Magazin einsetzbar

Uberwachung der Werkzeuge auch in
Nebenzeiten méglich

beidseitiges Abfragen moglich
(z. B. Doppel- oder Mehrspindeln)

Um den vielseitigen Einsétzen optimal entsprechen zu
kénnen, stehen verschiedene Ausflihrungen zur Verfi-
gung, die sich im Funktionsumfang und in der Schnitt-
stellencharakteristik unterscheiden; z. B. zur Kontrolle
einer Vielzahl von Objekten oder fiir einzelne Uberwa-
chungsfunktionen sowie fir applikationsspezifische
Konfigurationsmdglichkeiten.

Steuergeréte: ab Seite 28

Abtasten von rotierenden Werkzeugen
ab 0,1 mm Durchmesser

einfache Montage (ohne Justage)
und wartungsfrei

jederzeit individuell nachriistbar (Retrofit)

absolut resistent gegen auBere Einflisse
(KGhimedien, Spéane, Vibration, Temperatur etc.)



Vielseitige Funktionen,
konsequent entwickelt
fur die Praxis.

Die hier aufgeflihrten Beispiele sind nur einige, um die profunde Funktionalitat
von BK Mikro darzustellen. Technologische Weiterentwicklungen und Kunden-
wiinsche flieBen stetig in die Perfektionierung von BK Mikro mit ein.

Einseitiges Abtasten

Je nach voreingestellten Parametern im Steuergerat
bzw. entsprechend dem von der Maschinensteuerung
gesendeten Priifauftrag schwenkt die Tastnadel

nach links oder rechts, bis sie auf den Prifling trifft. Bei
Antreffen des Objekts oder Uberschreiten des Uber-
wachungsbereichs wechselt sie die Drehrichtung sofort
und féhrt in die Home-Position zurick.

Beidseitiges Abtasten

Per Winkelvorgabe kann der Tastnadel eine definierte
Home-Position zwischen zwei zu kontrollierenden
Objekten zugewiesen werden. Hat die Nadel diese
Position erreicht, kdnnen beide Objekte beschickt und
danach abgetastet werden. Die Abfolge der Abtastrich-
tung ist frei wahlbar.

Teach-in

Im Lernmodus schwenkt die Tastnadel aus, bis sie auf
ein Objekt trifft. Der gemessene Winkel wird in der
Datenbank unter der selektierten Werkzeugnummer
angelegt. Die genaue Winkelvorgabe fir die eigentliche
Abtastkontrolle setzt sich dann zusammen aus der
gespeicherten Position plus vorbesetztem Toleranzwert.

Start

Ein Messvorgang wird mit der Funktion ,Start“ aus-
geldst. Trifft die Tastnadel auf das Objekt in der Gber
»1each” erlernten oder vordefinierten Winkelposition,
wird die ,,OK“-Meldung ausgegeben. Bleibt die Nadel
vor dem Uberwachungsbereich stehen oder iber-
schreitet den Bereich, erfolgt eine ,,KO“-Meldung.

Referenzfahrt

Diese Funktion wird immer dann notwendig, wenn sich
die Parameter eines Messsystems, z. B. nach einem
Austausch des Tastkopfs, gedndert haben. Durch die
Referenzfahrt kann der Tastnadel eine neue Home-
Position zugewiesen werden.

Zeitoptimiertes Abtasten

Der Tastvorgang kann zeitlich auf bis zu 150 ms
optimiert werden, um die Sequenzen zu verkirzen, in
denen das Werkzeug in seiner Position verharren muss.

e Auf der Hinfahrt wird die Tastnadel per Befehl
vor dem eigentlichen Abtastvorgang bis auf 10°
(,,Preposition) an den Vorgabewinkel des zu
Uberwachenden Objekts gefiihrt, wahrend das
Werkzeug jetzt noch positioniert werden kann.

e Auf der Ruckfahrt lasst sich das Werkzeug bereits
bewegen, bevor die Tastnadel wieder ihre Home-
Position erreicht hat.

Ruhelage

Uberwachungs-
bereich

© Objekt

@ Tastkopf
| : Tastnadel

erlernte Position
z.B. Werkzeug

Beginn Messbereich

Ende Messbereich

Positions-/Bereichsiiberwachung

Home-Position

@ Objekt
‘ Tastkopf
| i Tastnadel

ab 0,1° aufwérts
definierbar

Toleranzbereich

Soll-Position

Go-Position
neue Ruhelage

Objekt 1
@ Objekt2
. Tastkopf
| © Tastnadel

BK Mikro — System | 13

Abtastrichtung, wenn
Vorgabewinkel < Ruhelage

Abtastrichtung, wenn
Vorgabewinkel > Ruhelage

Nullposition
interner Anschlag

Beidseitige Positionsiiberwachung

Home-Position

© Objekt

. Tastkopf
I : Tastnadel

Prinzip Preposition

Preposition
bis 10° an den




Flexibel und offen
in der Anbindung.
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BK Mikro bietet prinzipiell drei Arten fiir einen Systemverbund zur Auswahl,
abhangig von der Maschinenankopplung und vom Programmierverfahren.

Betrieb liber Feldbus Parametrierung ohne PC

Hier erfolgt die Uberwachung unter Vorgabe der Pa- Fir ein einfaches Handling ohne PC kénnen so die
rameter (Winkel / Toleranz etc.) vom PROFIBUS- bzw. wichtigsten Funktionen (wie Rechts-/ Linkslauf der
DeviceNet-Master (SPS/PLC). Es kann eine unbe- Tastnadel, Objekt- bzw. Freiraumiberwachung, Be-
grenzte Anzahl an Werkzeugen abgefragt werden. Bei stimmung der Abtastintensitat) Uber Kippschalter auf
dieser Ausflhrung steht der volle Funktionsumfang dem I/O-Erweiterungsmodul eingestellt werden. Im

zur Verfligung. Betrieb erfolgt die Ansteuerung durch die SPS eben-

falls Gber digitale I/Os.
Parametrierung mittels PC
Die Parametrierung der Werkzeug- und Objektdaten er-
folgt direkt am PC, wird via USB zum Steuergerat liber-
tragen und im Betrieb digital iber I/O-Kanéle durch
die SPS angesteuert. In Verbindung mit einem Erwei-
terungsmodul kénnen Uber die Selektionseingédnge bis
zu 512 Objekte / Werkzeuge eingelernt und Gberprift
werden.

. . Von der SPS/PLC aus werden Befehle und Parame-
Steuerung Schritt 1 Steuergerat
Werkzeugmaschine BK Mikro9

S trierungsdaten an das Steuergerét Ubertragen. Um-
art bzw. Teach

Winkelbereich gekehrt gibt das Steuergerat seine Statusmeldungen
an die Maschinensteuerung ab.

gemessener Winkel

OK bzw. KO Tastkopf

—
Schritt 2

BK Mikro — System | 15

Komponenten im Systemverbund

usB

Tastkopf C )

Feldbus bzw.
digitale Ein-
u. Ausgange

Kommunikation tber
Feldbus-Vernetzung

- Ansteuerung

liber PROFIBUS-
oder DeviceNet?

- Komplette

Funktionalitat?

- Kontrolle

von mehreren
Werkzeugen?

BK Mikro91
Premium

BK Mikro91D
Premium

SENCK])

Betrieb mit digitalen
Ein- und Ausgangen

- Komplette

Funktionalitat?

- Komfortables

Setup mittels PC?

- Kontrolle von nur

einem Werkzeug?

BK Mikro92
Premium

Ermitteln Sie hier lhre Systemanforderungen

- Komplette

Funktionalitat?

- Komfortables

Setup mittels PC?

- Kontrolle

von mehreren
Werkzeugen?

BK Mikro92
Kombi I/0

- Einfache

Uberwachungs-
aufgaben?

- Kleine Setup-

Lésung mittels
PC?

- Kontrolle von nur

einem Werkzeug?

BK Mikro93
Basic

Seite 34

Betrieb mit
1/0-Erweiterung

- Einfachste
Uberwachungs-
aufgaben?

- Setup Uber
Bedienelemente ?

- Kontrolle
von mehreren
Werkzeugen?

BK Mikro9 1/0
Erweiterung

in Verbindung
mit 92 Premium

Seite 35




Intelligente Software
zur Konfiguration.

Die speziell fir BK Mikro entwickelte Desktop-Software dient zur Erstellung
und Verwaltung von Werkzeug- bzw. Werkstiick-Uberwachungszyklen in CNC-
Bearbeitungsprogrammen. Die Programmierung erfolgt dialogisch durch

interaktive Eingabe.

Programmstruktur

Der Premium-Mode erméglicht den vollen Funktions-
umfang, der Basic-Mode reduzierte Méglichkeiten.
Beide Programme bieten die online wie offline pro-
grammierbare Systemeinstellung.

Programmier-Mode

In diesem Modus kénnen die Attribute von bis zu 512
Werkzeugen definiert werden (z. B. Vorgabewinkel oder
Werkzeuglange, Toleranz und Abtastintensitét). Besteht
eine USB-Verbindung zum Steuergerat, erfolgt bereits
wahrend der Projektierung die Darstellung des aktuel-
len Status. Es kdnnen auch einzelne Befehle getestet
oder ein Teach-in-Vorgang initiiert werden.

Manual-Mode

Dieser Modus dient zur Uberpriifung und Beobach-
tung (,Monitoring*) von programmierten Funktionen
und Ablaufen. Hier wird auch der Status von BK Mikro
ausfuhrlich angezeigt. Zudem kénnen manuelle Verfahr-
bewegungen der Tastnadel ausgeldst werden. Alle
Ergebnisse lassen sich als Langzeitiberwachung

(,, Trace”) aufzeichnen.

Help-File

Dieses File stellt eine aktuelle Hilfeplattform zur Verfi-
gung, die den Anwender durch einfache Einarbeitung
in die Programmier- und Anwendungsfunktionen
unterstitzt.

Die Konfigurations-Software ,,System Setup
BK Mikro9“ steht kostenfrei zum Download unter
www.bkmikro.de bereit.

Basic-Mode - einfach programmieren,

sofort produzieren.

= BE Mikro% T Settings [ MEWFILE

Tl Setings | Global Setings | Dutpad Seting: |

- Global Parsmsten -
] sl | | Scannt TK_Ausolratect
10-Hodds
Cpeiven Siakuy [ ewfi]
Mode Cruchility -l: I AL Mode
R Funetion
DijectPos ManTeachPoa  Tolerance Indensty Achis Counter  Countes Limit
e @ [owen ] | P

=
Cles itk I

] = = =

B0 wews | one| mest o KEEE O

Marual | Trace | FROFBUS | Emer Buser |

Single Scan

OtyectPon MmTeschPod  Toleonce ity

“F [creckos; =] [ 20 [ fan ]

l“lr lomnu- ;_:wm
GePos I 100

. l L H I

By I

1 003 ey (B KO 5 | s WE O

—_— <= = |0 KO nE@@oDooand 9@ o 40 @9
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Programmier-Mode

Attribut , Tool Settings*:

Fir Uberwachungs-Befehle wie
Positionskontrolle (,,Check Ob-
ject”), Freiraumkontrolle (,Free-
Space®).

Manual-Mode

Attribut ,Scan“:

Fir schnelles Uberpriifen
und Anzeigen von Winkel,
Toleranzen und
Intensitaten.



Premium-Mode - innovativ und
komfortabel projektieren.

Y Now Tool Settings

Function Defmition
Funcho Hame Aciud Countes  Counder Limt NewtFunc KiFunc:
I = (o2 [ [2000 o =] [ 5]
o |
- D
Meade Biack Mods
[Crckily =] [HomsPer =] | I
|_£WEHP -
Oksject Data
DbyectPos MasT eachPor Tk Irdensiy Teach |
[1250 [Zr0.o0 {050 [t =|
Dutput Settings Ol Funchion 1Dut2 Funclon 1Dt Funchon Dt Fumchion
o =] [@ =] [Nebwmed =] [Hodunes =]
Haea Waming Min ‘Waming Max Ence Him Enign M
[ebesiae =]  [B000 [100.00 [mo.00 {11000

2 | Lancel I Eﬁﬂml

:;1" BE Lo niig / ‘i|'1l|nf1_: F Contraller

Tool Setinge Gobol Setings | Dutput Setings | Input Settings | Fasichus | Dol Setings |

FSWVewon V1865 08/27/2012 it
FomidVersionc  \VO1.03.00 0772872010 P
ContrlUnd 1D, 6304242/ DOGE000.000 /1 10
SeamwelD:  0D000/ DOOON00 Pomes On Move

~ Inactve
Searrs TE,_fusoetect = & cken

Feebun Tiavel Morsomng

& Inscive

I etiee

Advanced Seings

| w | = cor

B o voneses g7+ 80.00* Degres BN RGN @

Programmier-Mode
Attribut , Tool Settings“:
Zum Editieren eines neuen
Werkzeugs und zum Andern
der Daten eines bestehenden
Werkzeugs; unterstitzt das
Programmieren der Daten flr
bis zu 512 Funktionen.

Attribut ,Global Settings“:
Fir individuelle Grundein-
stellungen des Steuergeréts
mit den applikationsrelevanten
Werten.

HEfange

Ver i L

i, Tl gt

e e -

| |
Toollength s {88 Teah |3

Toollength 2 g0 Tean | 2

TookLength | RGT Teach |1

L

1.} 0efne ook engh (bl Skeda)

2. JTiach: B ool

Attwnbon: The defined ool leng® should be- diferere!

o

e

[ aEe oo EIE] © |

£2 B Mikra® J Wanusd Made

Moniorng | Manusl Teock | PROFIBUS | Eror Buter |

¥ Fiwell 11 Trvese, MharkTive Hinesalves
]
=0 ! Cwrrent Function:  Dnll 8.7mm
FuneHn ]
Mado Chaockhy
SR | eee
EQFunc
Dbgocifros 15,00
l MinxTaachPos 27088
Talumnce m

el s 19T 4
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Programmier-Mode

Attribut ,Setup“:

Fur die Ermittlung der Parameter
zur Umrechnung vom Winkel-
Messsystem auf das Lédngen-
messsystem (lber drei erlernte
Abtastwinkel in einer Werkzeug-
achse).

Manual-Mode

Attribut ,, Trace*:

Zur Ausfiihrung, Beobachtung
und Aufzeichnung von Abtast-
Vorgéngen.
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Die Tastkopfe:
Unter extremsten
Bedingungen bewahrt.

Konstruiert flir harteste Einsatze, mit starker Tastkopfwelle ausgestattet und
durch Doppellippen-Spezialdichtungen (wie bei Pumpen) dicht gegen aggres-

sive Kuiihimedien, Staub und Spane.

Universell

BK Mikro ist die ideale Lésung fur Erstausrister (Ma-
schinenbauer) sowie fir Nachrtstungen (Anwender).
Der kompakt bemessene Tastkopf und der groB3e
Abtastradius sowie die zylindrisch glatte Wandung
ermdoglichen eine einfache Montage ohne zusatzliche
Justierhilfen.

Einsatzspezifisch

Anpassungsfahig

Primar richtet sich die Wahl eines passenden Tast-
kopfs stets nach dem Bearbeitungsprozess, nach der
Spindel- und der Magazin-Geometrie: So werden das
ein- bzw. beidseitige Abtasten (bei Doppelspindeln), die
axial rotierende oder lineare Abtastbewegung sowie
verschiedene Messlangen optimal erméglicht.

Tastkopf- und Zyklus-Daten im Vergleich

Durch den positions-, drehzahl- und drehmomentge- Tastkopf (Typ)* TKOLIN50 TK91A TK94A/RL TKS8A TK7A/RL TK96A/RL
regelten Antrieb wird per l,,d05|er.ter A.ntastkrelllft <.e|n Achse (@) ~ 4 mm 4 mm 3 mm 3 mm 4 mm
sanftes Auftreffen am Obijekt erzielt. Dies ermdglicht
die Abtastung auch von kleinsten rotierenden Bohrern Korper (@) - 32mm 32mm 20 mm 20 mm 12mm
(axial bis 0,1 mm!) sowie das Erkennen von geringsten Tastnadellange** (max.) - 610 mm 250 mm 380 mm 250 mm 100 mm
Beschadigungen. Antastplatte - ja nein ja nein nein
Zeit fiir 180° Rotation (ca.) - 1,80s 0,25s 1,30s 0,40s 0,85s
Wiederholgenauigkeit (+/ - [°] max.) - 0,05 1,20 0,15 1,20 1,20
Hublange (max.) 50 mm - - - - -
Zeit fur einen Hub (ca. sec) 1,40s - - - - -
Wiederholgenauigkeit (mm) 0,05 - - - - -

TKILINS0

TK96RL

* Schutzart IP67, > 5 Mio. Tastzyklen | ** Je nach Anwendung kénnen andere Langen angefragt werden.
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TK96A / TK96RL:
klein und dynamisch

Der TK96 ist die ideale Lésung fiir Einséatze in kleinsten Prozesszonen
mit hochster Systemverfiigbarkeit und robustem Umfeld.

Die beiden Varianten besitzen identische Systemeigenschaften, unter-
scheiden sich in der internen Anschlagbegrenzung (bei Ausfiihrung ,,A%)
und der Mdéglichkeit einer beidseitigen Abtastung (mit der Bezeichnung
»RL"). Die Typreihe TK96 besticht durch ein besonders kleinformatiges
Design und hervorragende Abtast-Kenndaten.

Abtastung

- TK96A in eine Richtung: rechts oder links

- TK96RL bidirektional: rechts-links oder links-rechts
- seitlich (orthogonal)

Einsatz
Werkzeug- / Objektkontrolle und Freiraumkontrolle

Technische Daten

Gehause Edelstahl

Schutzart P67

Tastnadellénge 100 mm (kirzbar), @ 1,2 mm
Tastnadel austauschbar

Abtastwinkel TK96A: max. 270°
TK96RL: max. 360°

Verbindung zum Steuergerat festes Kabel (200 mm)
Kleinrundsteckverbinder M12 x 1, 8-polig

Umgebungstemperatur 0 °C bis +65 °C

Lagertemperatur -25 °C bis +85 °C

Tastzyklen > 5 Mio. bei minimaler Abtastintensitat

Mechanische Abmessung (mm)

ca. 90 012
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TK7A/TK7RL.:
kompakt und schnell

Der TK7 liegt im preissensitiven Segment und eignet sich vorzugsweise
fiir schnelle und einfache Uberwachungsaufgaben.

Beide Tastkopfvarianten dieses Typs besitzen die gleichen Eigenschaften.
Der Unterschied besteht bei Typ ,A“ in einer anschlagsbegrenzten Dreh-
bewegung, wahrend der Typ ,RL” (ohne den mechanischen Anschlag) in
beide Richtungen drehen kann. Aufgrund hochdynamischer Eigenschaf-
ten des Antriebs liegt der Vorteil von TK7 in der sehr schnellen Abtastge-
schwindigkeit und nicht priméar in der eingeschrankten Genauigkeit.

Abtastung

- TK7A in eine Richtung: rechts oder links

- TK7RL bidirektional: rechts-links oder links-rechts
- seitlich (orthogonal)

Einsatz
Werkzeug- / Objektkontrolle und Freiraumkontrolle

Technische Daten

Gehause Alu eloxiert
Schutzart P67
Tastnadelldange 175 mm (Standard), @ 1,2 mm
Tastnadel austauschbar
Abtastwinkel TK7A: max. 270°
TK7RL: max. 360°
Verbindung zum Steuergerat Kleinrundsteckverbindung M12x1, 8-polig
Umgebungstemperatur 0°C bis +80°C
Lagertemperatur -25 °C bis +85 °C
Tastzyklen > 5 Mio. bei minimaler Abtastintensitat

Mechanische Abmessung (mm)

ca. 165 020
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TK94A / TK94RL:
robust und mit ,,High Speed*

Die TK94-Komponenten sind ideal fiir Priifanwendungen, die besonders
robuste Schwenktaster fiir kiirzeste Tastzyklen bendtigen.

Beide Tastkopfvarianten der Reihe TK94 unterscheiden sich nur in der
mechanischen Anschlagsbegrenzung fur Typ ,A“. Die Ausfihrung ,RL"
kann ohne diesen Anschlag in beide Richtungen drehen. Die Besonderheit
dieser Typreihe liegt in der Antriebseinheit, die flir hochdynamische und
schnellste Reaktionsféhigkeit konzipiert wurde.

- TK94A in eine Richtung: rechts oder links
- TK94RL bidirektional: rechts-links oder links-rechts
- seitlich (orthogonal)

Werkzeug- / Objektkontrolle und Freiraumkontrolle

Gehause Alu eloxiert
Schutzart P67
Tastnadellénge 175 mm (Standard), @ 1,2 mm
Tastnadel austauschbar
Abtastwinkel TK94A: max. 270°
TK94RL: max. 360°
Verbindung zum Steuergerat Kleinrundsteckverbindung M12x1, 8-polig
Umgebungstemperatur 0 °C bis +80°C
Lagertemperatur -25 °C bis +85 °C
Tastzyklen > 5 Mio. bei minimaler Abtastintensitat
ca. 165
032
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TK8A:
kompakt und genau

Der TK8 eignet sich hauptséachlich fiir prazise Abtastergebnisse bei
relativ kurzen Tastzyklen und gr6Berem Abstand zum Objekt.

Dieser Schwenktaster bietet zwei Besonderheiten: Zum einen kénnen
Tastnadeln bis zu einer Lange von 380 mm eingesetzt werden, die einen
gréBeren Abstand zum Objekt erlauben. Zum anderen kénnen Fihler mit
»~Antastplatte“ verwendet werden, die den Einsatz des Tastkopfs zur Kon-
trolle der Werkzeugspitzen direkt im Magazin ermdéglicht. Die hohe Posi-
tionierungsauflésung des Antriebs ermoglicht hdchste Prifgenauigkeit.

- in eine Richtung: rechts oder links
- axial (rotativ)

Werkzeug- / Objektkontrolle

Gehause Alu eloxiert
Schutzart P67
Tastnadelldange 380 mm, mit Antastplatte 80 x 15 mm,
284 mm, mit Antastplatte 65 x 15 mm
Abtastwinkel Tastnadel austauschbar
max. 300°
Verbindung zum Steuergerat Kleinrundsteckverbinder M12x1, 8-polig
Umgebungstemperatur 0°C bis +80°C
Lagertemperatur -25°C bis +85°C
Tastzyklen > 5 Mio. bei minimaler Abtastintensitat
ca. 360/264 220
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TKO91A:
antriebsstark und hochgenau

Der TK91 ist pradestiniert zur Abtastung von langen Werkzeugen und

zur Erkennung kleinster Abweichungen.

Diese Neuentwicklung kann langere Tastnadeln (bis max. 660 mm) mit einer
LAntastplatte” zur Kontrolle von Werkzeugspitzen aufnehmen. Dadurch entfallt
der Raumbedarf fur die seitliche Drehbewegung. Die interne mechanische
Anschlagsbegrenzung limitiert den Schwenkbereich der Tastnadel. Ideal fiir
einen weitrdumigen Aktionsbereich ist der kraftvolle Getriebemotor des TK91,
der sich zudem durch seine wiederholgenaue Priffunktion auszeichnet.

Abtastung
- in eine Richtung: rechts oder links

- axial (rotativ)

Einsatz
Werkzeug- / Objektkontrolle und Formenprifung

Technische Daten

Gehause Alu eloxiert

Schutzart P67

Tastnadellange bis max. 660 mm, mit Antastplatte 120 mm x 15 mm
Tastnadel austauschbar

Abtastwinkel max. 300°

Verbindung zum Steuergerat Kleinrundsteckverbinder M12x1, 8-polig

Umgebungstemperatur 0 °C bis +80 °C

Lagertemperatur -25°C bis +85°C

Tastzyklen > 5 Mio. bei minimaler Abtastintensitat

Mechanische Abmessung (mm)
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Tastnadel-Gesamtlange
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TKOLINSO:
linear und prazise

Der TKOLIN ist mit seiner enormen Wiederholgenauigkeit fiir alle Einsétze zu
empfehlen, bei denen hochprazise Ergebnisse (z. B. Priifungen von Toleran-
zen oder TiefenmaBen) gefordert werden.

Konzipiert fur Priiffunktionen in Langsrichtung, bei denen eine rotative Abtastung
ungeeignet oder nicht méglich ist (wie bei Hohlrdumen, Bohrungen oder engen
Prozessraumen). Jeder Abtastbereich zwischen Ruhelage und maximalem Hub
ist realisierbar. Um unterschiedlichsten Prifapplikationen zu entsprechen, stehen
spezifische Nadelspitzen (aus Messing, Kunststoff etc.) zur Verfligung.

Abtastung

- TKOLINSO in Langsrichtung: Hub 50 mm
- seitlich (linear)

- axial (linear)

Einsatz
Positions- / Lagekontrolle

Technische Daten

Gehause Alu eloxiert

Schutzart P64

Tastspitze austauschbar, Gewinde M2 x 6
Verbindung zum Steuergerat Kleinrundsteckverbinder M12x1, 6-polig
Umgebungstemperatur 0°C bis +80°C

Lagertemperatur -25 °C bis +85 °C

Tastzyklen > 5 Mio. bei minimaler Abtastintensitat
Abtastbereich TKOLIN50: 50 mm max. Hub

Mechanische Abmessung (mm)

50 17 154
73 o 32 49
-~ max. Hub ] o
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max. 145
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Die Steuergerate:
Kompakt mit
groBer Leistung.

Die Steuergerate von BK Mikro haben es in sich: kompakt im Design, stark in der
Funktionalitat und kontaktfreudig ausgestattet fiir den Systemverbund - zudem
auBerst flexibel bei nachtraglichen Systemanpassungen.

Funktional Praxisgerecht

Das Steuergerét integriert die intelligente, mikrocon- Galvanisch getrennte Ein- und Ausgénge gewéabhrleis-
trollerbasierte Logik, die moderne Interface-Technik ten eine hohe Betriebssicherheit. Zudem ist in der
und die gesamten Bedienelemente fir eine individu- Tastkopfleitung (IP67) eine Kabelbrucherkennung
elle Konfigurationseinstellung. integriert.

Innovativ

Basis des Systems ist eine aktuelle ARM9-Risc-CPU
mit hoher Performance bei geringer Stromaufnahme.

Fur alle Falle geriistet

i l
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Feldbus-Interfaces fiir SPS / PLC-Ankopplung » Abtastintensitat in acht Stufen einstellbar
e PROFIBUS bzw. DeviceNet (n6tig fir Bohrer mit kleinem Durchmesser)
% — ]
Lim * Mini-USB-Anschluss fiir Projektierung tiber PC « fir jedes Werkzeug kann ein eigenes,
i’:::,;- « schnelle Identifikation des Priif-Status durch Individuelles Profil hinterlegt werden

5
¥

frontseitige LED-Anzeigen ,,OK“ bzw. ,,KO“ - EEPROM als remanenter Datenspeicher

. Rechts-/ Linkslauf der Tastnadel fur alle Gbermittelten Parameter

PROFIBUS bzw. DeviceNet » ein Rundsteckverbinder flir alle Tastkopfe




BK Mikro91 Premium

PROFIBUS-Schnittstelle fur direkte Feldbus-Anbindung
an die Maschinensteuerung

Mini-USB fur PC-Ankopplung

3 digitale Steuereingénge (positive oder negative Logik):
Start- und Teach-Signal sowie konfigurierbarer Kanal

2 Relaisausgénge (als Offner oder SchlieBer) mit ,,OK“- und
»KO“-Signalmeldung

steckbare Versorgungsspannung und Tastkopfanschluss

Offnung fir Hutschienenstecker zum optionalen Anschluss
des I/O-Erweiterungsmoduls
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BK Mikro91D Premium

e DeviceNet-Schnittstelle fir direkte Feldbus-Anbindung
an die Maschinensteuerung

e Mini-USB fir PC-Ankopplung

¢ 3digitale Steuereingénge (positive oder negative Logik):
Start- und Teach-Signal sowie konfigurierbarer Kanal

* 2 Relaisausgénge (als Offner oder SchlieBer)
mit ,,OK“- und ,KO“-Signalmeldung

e steckbare Versorgungsspannung und Tastkopfanschluss

e Offnung fiir Hutschienenstecker zum optionalen
Anschluss des I/O-Erweiterungsmoduls

e 4 LEDs fur aktuelle Statusanzeige

Technische Daten

Gehause

Isolierstoffgehause, Schutzklasse Il, Einbaugerat

Schutzart

IP20

Abmessung (B x H x T)

22,6 mm x 99 mm x 113,6 mm

Gehausebefestigung

Profilschiene 35 mm nach DIN EN 50022

Versorgungsspannung

24V DC +20 % PELV, Imax=0,4 A

Leistungsaufnahme

max. 10 VA

Steuerspannung

24V DC +20 % PELV

Eingange

galvanisch getrennt
Eingangsstrom ca. 5 mA, Impulsdauer min. 30 ms

Schaltausgange

2 x Relais 30 V DC, max. 2 A, min. 10° Schaltspiele

Anschliisse

- steckbare Schraubklemmen flir Spannungs-
versorgung, Relaisausgange, Steuereingédnge

- Rundsteckverbinder, 8-polig (Tastkopfanschluss)
- Mini-USB
- PROFIBUS (Sub-D-Buchse 9-polig)

Klimatische Bedingungen

entsprechend Klasse 3K3 nach EN 50178

Umgebungstemperatur

0 °C bis +50 °C

Lagertemperatur

Mechanische Abmessung (mm)

4,5

99
ca. 108

4,5

-20 °C bis +80 °C

e 4 LEDs fur aktuelle Statusanzeige

Technische Daten

Gehause

Isolierstoffgehause, Schutzklasse Il, Einbaugerat

Schutzart

IP20

Abmessung (B x H x T)

22,6 mm x 99 mm x 113,6 mm

Gehausebefestigung

Profilschiene 35 mm nach DIN EN 50022

Versorgungsspannung

24V DC +20 % PELV, Imax =0,4 A

Leistungsaufnahme

max. 10 VA

Steuerspannung

24V DC +20 % PELV

Eingange

galvanisch getrennt
Eingangsstrom ca. 5 mA, Impulsdauer min. 30 ms

Schaltausgange

2 x Relais 30 V DC, max. 2 A, min. 10° Schaltspiele

Anschliisse

- steckbare Schraubklemmen flr Spannungsver-
sorgung, Relaisausgénge, Steuereingange

- Rundsteckverbinder, 8-polig (Tastkopfanschluss)

- Mini-USB

- DeviceNet (Open Style Connector), Buchse 5-polig,

zur direkten Kabelverdrahtung

Klimatische Bedingungen

entsprechend Klasse 3K3 nach EN 50178

Umgebungstemperatur

0 °C bis +50 °C

Lagertemperatur

Mechanische Abmessung (mm)
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-20 °C bis +80 °C
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e Mini-USB fiir PC-Ankopplung

e 3 digitale Steuereingange (positive oder negative Logik):
Start- und Teach-Signal sowie konfigurierbarer Kanal

» 2 Relaisausgénge (als Offner oder SchlieBer)
mit ,,OK“- und ,,KO“-Signalmeldung

e steckbare Versorgungsspannung und Tastkopfanschluss

» Offnung fiir Hutschienenstecker zum optionalen
Anschluss des I/0O-Erweiterungsmoduls
(bei mehr als einer Werkzeuglberwachung)

e 4 LEDs fir aktuelle Statusanzeige

Technische Daten

Gehause

Isolierstoffgehause, Schutzklasse Il, Einbaugerat

Schutzart

IP20

Abmessung (B x H x T)

22,6 mm x 99 mm x 113,6 mm

Gehausebefestigung

Profilschiene 35 mm nach DIN EN 50022

Versorgungsspannung

24V DC +20 % PELV, Imax=0,4 A

Leistungsaufnahme

max. 10 VA

Steuerspannung 24V DC +20 % PELV
Eingange galvanisch getrennt

Eingangsstrom ca. 5 mA, Impulsdauer min. 30 ms
Schaltausgange 2 x Relais 30 V DC, max. 2 A, min. 10° Schaltspiele
Anschliisse - steckbare Schraubklemmen flir Spannungs-

versorgung, Relaisausgange, Steuereingédnge

- Rundsteckverbinder, 8-polig (Tastkopfanschluss)
- Mini-USB
- PROFIBUS (Sub-D-Buchse 9-polig)

Klimatische Bedingungen

entsprechend Klasse 3K3 nach EN 50178

Umgebungstemperatur

0 °C bis +50 °C

Lagertemperatur

Mechanische Abmessung (mm)
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-20 °C bis +80 °C
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BK Mikro92 Kombi I/0

* Anschlisse: Mini-USB, Versorgungsspannung und Tastkopf

e Digitale Steuereingange (positive oder negative Logik):
3 x Start- und Teach-Signal sowie konfigurierbarer Kanal,10 x zur
Auswahl / Steuerung von bis zu 512 diversen Positionen

 Digitale Ausgénge: 2 x Relais mit ,OK“- und ,KO*-Signal (Offner oder
SchlieBer), 2 x zur freien Konfiguration (aktive Schaltfunktion fur 24-V-Signal)

e 3 Drehschalter: Auswahl des Tastkopfs und Eingabe der Abtastwinkel
(einstellbar in 24°-Stufen von 0° bis 360°)

e 8 Kippschalter: Auswahl Priifart (Objekt- oder Freiraumiberwachung), Auswahl
Tastnadel-Drehrichtung (rechts und/ oder links), Definition der Relaisausgange
(Offner oder SchlieBer), Bestimmung der Abtastintensitét (zweistufig),
Selektion des Toleranzbereiches (+0,1°/+1,0°/+3,0°/+10,0°)

Technische Daten

Gehause

Isolierstoffgehause, Schutzklasse Il, Einbaugerat

Schutzart

IP20

Abmessung (B x H x T)

45,2 mm x 99 mm x 113,6 mm

Gehausebefestigung

Profilschiene 35 mm nach DIN EN 50022

Versorgungsspannung

24V DC +20 % PELV, Imax =0,4 A

Leistungsaufnahme

max. 10 VA

Steuerspannung 24V DC +20 % PELV
Eingdnge galvanisch getrennt
Eingangsstrom ca. 5 mA, Impulsdauer min. 30 ms
Schaltausgédnge 2 x Relais 30 V DC, max. 2 A, min. 10° Schaltspiele
2 x High Side Switch, Imax =0,5 A
Anschlisse - steckbare Schraubklemmen fiir Spannungsver-

sorgung, Relaisausgange, Steuereingange

- Rundsteckverbinder, 8-polig (Tastkopfanschluss)
- Mini-USB

Klimatische Bedingungen

entsprechend Klasse 3K3 nach EN 50178

Umgebungstemperatur

0 °C bis +50 °C

Lagertemperatur

Mechanische Abmessung (mm)

4,5

99
ca. 108

4,5

-20 °C bis +80 °C
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e Mini-USB fur PC-Ankopplung

e 3 digitale Steuereingénge (positive oder negative Logik):
Start- und Teach-Signal sowie konfigurierbarer Kanal

¢ 2 Relaisausgéange (als Offner oder SchlieBer) mit ,OK“- und
»,KO“-Signalmeldung

e steckbare Versorgungsspannung und Tastkopfanschluss

o Offnung fir Hutschienenstecker zum optionalen
Anschluss des I/O-Erweiterungsmoduls (bei mehr als einer
Werkzeugiberwachung)

e 4 LEDs fur aktuelle Statusanzeige

Technische Daten

Gehause Isolierstoffgehause, Schutzklasse Il, Einbaugerat
Schutzart IP20
Abmessung (B x H x T) 22,6 mm x 99 mm x 113,6 mm
Gehausebefestigung Profilschiene 35 mm nach DIN EN 50022
Versorgungsspannung 24V DC +20 % PELV, Imax=0,4 A
Leistungsaufnahme max. 10 VA
Steuerspannung 24V DC +20 % PELV
Eingange galvanisch getrennt

Eingangsstrom ca. 5 mA, Impulsdauer min. 30 ms
Schaltausgange 2 x Relais 30 V DC, max. 2 A, min. 10° Schaltspiele
Anschliisse - steckbare Schraubklemmen flir Spannungs-

versorgung, Relaisausgange, Steuereingénge
- Rundsteckverbinder, 8-polig (Tastkopfanschluss)

- Mini-USB
Klimatische Bedingungen entsprechend Klasse 3K3 nach EN 50178
Umgebungstemperatur 0 °C bis +50 °C
Lagertemperatur -20 °C bis +80 °C

Mechanische Abmessung (mm)

4,5

99
ca. 108

22,6

4,5

128,45
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BK Mikro9 I/0 Erweiterungsmodul

e 10 digitale Eingdnge zur Auswahl bzw. Ansteuerung von bis zu 512
verschiedenen Werkzeugpositionen (positive oder negative Logik)

e 2 digitale Ausgénge zur freien Konfiguration (aktive Schaltfunktion

far 24-V-Signal)

e 3 Drehschalter zur Auswahl des Tastkopfs sowie zur Eingabe der
Abtastwinkel (einstellbar in 24°-Stufen von 0° bis 360°)

e 8 Kippschalter: Auswahl Prifart (Objekt- oder Freiraumiberwachung),
Auswahl Tastnadel-Drehrichtung (rechts und / oder links), Definition
der Relaisausgénge (Offner oder SchlieBer), Bestimmung der Abtast-
intensitat (zweistufig), Selektion des Toleranzbereiches

(£0,1°/+1,0°/+3,0°/+10,0°)

e 4 LEDs fir aktuelle Statusanzeige

Technische Daten

Gehause

Isolierstoffgehause, Schutzklasse Il, Einbaugerat

Schutzart

IP20

Abmessung (B x H x T)

22,6 mm x 99 mm x 113,6 mm

Steuerspannung fiir Ausgange

24V DC +20 % PELV

Eingange

galvanisch getrennt
Eingangsstrom ca. 5 mA, Impulsdauer min. 30 ms

Schaltausgédnge

2 x High Side Switch, Imax =0,5 A

Anschliisse

steckbare Schraubklemmen fur 10 Inputs,
2 Outputs (mit Spannungsversorgung)

Klimatische Bedingungen

entsprechend Klasse 3K3 nach EN 50178

Umgebungstemperatur

0 °C bis +50 °C

Lagertemperatur

Mechanische Abmessung (mm)
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Nadelhalter

¢ verschiedene Ausfihrungen

Das Zubehor:
Sortiment fur alle Falle.

¢ leichtes Auswechseln
e Schutz bei feinen bis groBen Spanen

e Schutz vor verklumpter Kihlflissigkeit

¢ Nadelhalter auch vorkonfiguriert mit
Nadel erhaltlich

Um den Anforderungen von Uberwachungsaufgaben optimal gerecht zu werden,
bietet BK Mikro ein umfangreiches Zubehoér- und Ersatzteilsortiment. Somit

kann das System auf unterschiedlichste Aufgaben und schwierigste Einsatzumge-
bungen abgestimmt werden.

Tastnadeln Gegengewichte

¢ Nadeln in verschiedenen Langen und

. A lanci 15 Tast |
Ausfihrungen (z. B. HSS-Spitzen) zum Ausbalancieren langerer Tastnadeln,

die nicht in horizontaler Richtung abtasten
e Nadeln fur seitliches bzw. axiales Abtasten
. r e ..ZW .XI e fiur Tastnadeln mit 4 mm Stérke
(mit Abtastplatte nur fiir axiale Anwendungen)
e eine bessere Balance flhrt zu genaueren

Abtastergebnissen

¢ Nadeln aus Voll- bzw. Hohimaterial zum
individuellen Kiirzen

e als Set (ein kleines + zwei groBe Gewichte)
oder einzeln auf Nadel angepasst erhéltlich

e |eichtes Auswechseln

Nadelspitzen fur TKOLIN

e Set speziell fur lineare Abtastung konzipiert
e Fdhlerspitzen aus Messing bzw. Kunststoff

e Spitzen mit Sollbruchstelle (verhindert
Beschadigungen des Tastkopfs bei Fehlstellungen)

* |eichtes Auswechseln




Montagehalter

verschiedene Ausflhrungen flr die jeweiligen
Tastkopfvarianten in @ 12 mm, @ 20 mm und
@ 32 mm erhéltlich

universelle Befestigungsmaéglichkeiten

perfektes Fixieren des Tastkopfs: sichere Aufnahme,
hochflexible Ausrichtung

Halterung mit Justierhilfe
selbstsichernde Verschraubung

Aluminium natureloxiert bzw. Edelstahlausfiihrung

Kabel

zur Verbindung von Steuergerat und Tastkopf
Lédngen: 0,3m/5m/7m/10m/15m
auch als Verlangerung nutzbar

8-adriges PUR-Kabel mit beidseitig angespritzten
Steckern und Kleinrundsteckverbindern
(schleppkettentauglich)

mit geradem oder abgewinkeltem Stecker (zum
Tastkopfanschluss) erhéltlich
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Sperrluftadapter

e Einsatz bei aggressiven Zusammensetzungen
der Kuihimittel oder Emulsionen

e halt Staub, Flissigkeiten und Spane von Dichtungen
fern und erhéht die Lebensdauer der Tastkdpfe

e bestehend aus Sperrluftring und Sperrluft-
nadelhalter

e fUr Tastkopf-Achsen mit @ 20 mm oder 32 mm

e flr Tastnadeln mit Starken 1,2 mm/3 mm/4 mm
* mit Luftanschluss 90° oder 180°

e empfohlener Druck: 0,5 bar

¢ einfache, schnelle Montage

Die hier gezeigten Zubehér- und Ersatz-

teilartikel zeigen nur eine Teilauswahl des
erhaltlichen Sortiments.

Die Gesamtubersicht finden Sie unter:
www.bkmikro.de

Beispiel: Tastkopf, ausgestattet
mit verschiedenen Komponenten.
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